SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Przedmiot zamowienia:

- renowacja sieci kanalizacji sanitarnej metodg bezwykopowsa, przy uzyciu rgkawa
nasgczonego zywicg epoksydowa, na odcinkach o $rednicy:
* DN800 mm, tacznej dtugosci - 187,50 mb,
* DN400 mm, tacznej dtugosci - 181,00 mb,

- renowacja studni kanalizacyjnych metoda wktadu jednoczesciowego w ilosci - 4 szt.,

- renowacja studni kanalizacyjnych metodg zaprawy polimerowej w klasie ekspozycji XWW4
w ilosci - 6 szt.

Roboty przygotowawcze - opis wymagan dotyczacvch czyszczenia, frezowania i inspekciji
sieci:

- czyszczenie sieci samochodem z funkcjg recyklingu,

- frezowanie robotem z zainstalowang szlifierka pneumatyczng wraz z wilasng kamera
kolorowa, robot powinien precyzyjnie wycig¢ ewentualnie istniejace jeszcze korzenie z
kazdego ztacza oraz zeszlifowa¢ wystajace przytacza,

- inspekcje wykonane skanerem 3D do kanalizacji i studni, z dostatecznym doswietleniem.

Renowacja sieci kanalizacji sanitarnej DN800 mm., DN400 mm rekawem
termoutwardzalnym z zastosowaniem zywic epoksydowych - wymagania i wytyczne

wykonania:

- renowacja metoda rgkawa nasgczonego zywicg 1 utwardzanego na miejscu (CIPP), nie
dopuszcza si¢ faczenia wyktadzin w obrgbie jednego odcinka poddawanego renowacji w tym
takze laczenia spiralnego,

- nasgczanie rekawa zywicami epoksydowymi, nie dopuszcza si¢ stosowania Zywic
poliestrowych i winyloestrowych,

- nasgczenie rekawa z wyraznym pigmentem w celu jego kontroli, barwa rgkawa przed
zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni jednakowa pod wzgledem odcienia
1 intensywnosci (kolor: niebieski, czerwony, zo6tty, zielony), powierzchnie wewnetrzne i
zewnetrzne rgkawa gladkie, pozbawione wad w postaci niejednorodno$ci 1 wtracen ciat
obcych, konce rekawa obcigte rowno 1 prostopadle do osi ; nie zezwala si¢ na stosowanie
zywic bezbarwnych (przezroczystych) ; renowacja rekawem filcowym,

- rekaw nasgczony dwukomponentowg zywicg epoksydowa przy pomocy dynamicznego
uktadu wttaczajacego i mieszania komponentéw ; dopuszcza si¢ nasaczanie r¢kawa na placu
budowy, przy udziale przedstawiciela Zamawiajacego ; nasgczanie r¢kawa zywicag przy
pomocy specjalnych mieszalnikow sterowanych komputerowo przy zastosowaniu
podcisnienia, w warunkach kontrolowanych ; wyposazenie pojazdu do nasgczania w
urzadzenie do pelnej kontroli procesu, umozliwiajagce wykonanie pelnych raportow (metry
biezace nasgczonego rekawa, stosunek mieszania, ilo$¢ wtloczonej zywicy 1 utwardzacza,
temperatur¢ zywicy i utwardzacza, warto§¢ powietrza vacum na pompie préozniowej, gestosé
zywicy, wszystkie notowane z czestotliwoscig co do 15 sek. Wydajnos¢ pompy mieszajacej
min. 40kg/min.,

- utwardzenie rekawa przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego urzadzenia grzejnego o



minimalnej mocy 1200KW ; wygrzewanie r¢kawa potwierdzone raportem, pokazujacym caty
proces grzania jak i chtodzenia wody w rekawie,

- trwale zwigzanie r¢kawa z rurg poprzez sklejenie ; nie dopuszcza si¢ stosowania dodatkowych
folii tzw. prelinerow,

- wymagane parametry r¢kawa po utwardzeniu:

* kolor - wyrazny pigment,

» modul sprezystosci samej zywicy E = min. 3200N/mm2 wg DIN PN-EN 1228,
* sztywno$¢ obwodowa DN800, DN400 - nie mniejsza niz 2,0kN/m2,

* grubo$¢ DN80O - min. 16,50 mm,

* grubos¢ DN400 - min. 9,0 mm,

- odporno$¢ chemiczna na wplyw zalegajacych osadow ; zakres pH 6-9 ; temperatura do 60°C,

- modut E dla samej zywicy epoksydowej nie mniejszy niz 3000 N/mm? zgodnie z DN EN ISO
178,

- zdolno$¢ rekawa do przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen hydrostatycznych oraz obcigzen
eksploatacyjnych,

- stosowanie zywic epoksydowych bezskurczowych, nie zawierajacych styrenu ; w przypadku
stwierdzenia skurczu Wykonawca zobowigzany bedzie do usuni¢cia rekawa i ponownego
jego montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych,

- rekaw filcowy, wykonany z filcow poliestrowych, nasaczonych zywicami epoksydowymi ;
nie dopuszcza si¢ odbioru rekawa, ktory bedzie posiadat zmarszczenia lub fatdy ; w przypadku
wystgpienia zmarszczen i pofaldowan rgkawa, Wykonawca zobowigzany begdzie do usungé
catos¢ rgkawa 1 ponownego montazu,

-wymiary r¢kawa dobrane do Srednicy kanatu ; przyleganie rekawa do powierzchni
wewnetrznej kanatu na catej dtugosci ; nie dopuszcza si¢ pozostawienia wolnych przestrzeni
mi¢dzy istniejagcym przewodem, a materiatem zastosowanym do renowacji ; zastosowany do
renowacji system musi si¢ trwale zwigzac (sklei¢) z rurg poddawang remontowi w taki sposob,
aby nie dopusci¢ do penetracji wod gruntowych w przestrzen pomigdzy rurg remontowang, a
zainstalowang wyktadzing,

- szczelno$¢ kanatu 100%,

- zapewnienie wilasciwego stan kanatu po renowacji w postaci jednorodnej powierzchni -
odksztalcenia i nieregularno$ci wyktadziny dopuszczalne sag w przypadku zmiennej geometrii
naprawianego przewodu np.: tuki, zmiany $rednicy, przesuni¢¢ na ztgczach, pgkniecia kanatu.

Renowacja studni kanalizacyjnych metoda wkladu jednoczesciowego z filcu i maty
szklanej, nasaczonej zvwica epoksydowa - wymagania i wytyczne wykonania:

Do remontu studni zastosowany zostanie system technologii polegajacej na uzyciu do
renowacji monolitycznego wkladu wykonanego z widkna filcowego 1 wlokna szklanego
ECR pokrytego wewnatrz PVC.

W studniach kanalizacyjnych poddawanych renowacji w pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢
wyciecia stopni wltazowych. Nastepnie studnie nalezy doktadnie oczys$ci¢ przy zastosowaniu
metody hydrodynamiczne;j.

Ze studzienek nalezy usuna¢ wszystkie wewnetrzne osady: migkkie i twarde, tj. produkty
korozji 1 erozji, luzne elementy, korzenie.

Po oczyszezeniu w studni umieszcza si¢ okladzing nasaczong zywica epoksydowa. Okfadzina
musi by¢ dobrana idealnie do ksztattu studni, jednoczesciowa, siggajaca od dolnej czesci $lizgu
az do gornej krawedzi wlazu (w ulicy). Grubo$¢ materialu oktadziny nie moze by¢ mniejsza
niz 4mm.

Material nalezy instalowa¢ w jednej czgsci, zabrania si¢ tgczenia jego w obrebie studni.
Materiat filcowo - szklany pokryty od wewnetrznej strony studni PVC musi by¢ szczelny.



Utwardzenie musi nastgpowaé przy zastosowaniu pary. Po utwardzeniu nalezy wykonaé
odwierty przylaczy w  studni oraz odwierty w  dolnej czgSci  studni.
Zamawiajacy nie wymaga montazu nowych stopni wtazowych.

Renowacja studni kanalizacyjnvch metoda zaprawy polimerowej w ekspozvcji XWW4,
odpornej na dzialanie biogenicznego kwasu siarkowego - wymagania i wytyczne

wykonania:

- czyszezenie Scian studni za pomocg obrotowych dysz czyszczacych, sprzgzonych z
wysokocisnieniowg pompa o cisnieniu pracy okoto 350 bar, czyszczenie pod wysokim
ci$nieniem wykonane urzadzeniem umieszczonym w osi studni, umozliwiajagcym swobodne
przemieszczanie sig glowicy czyszczacej w kierunku gora - dof,

- demontaz istniejgcych stopni wlazowych,

- Iaczenie elementow studni, fugowania cegiet - jednosktadnikowa, szybkowigzaca zaprawa
naprawcza, odporna na dzialanie siarczanéw w klasie ekspozycji XWW4

- naprawa kinet 1 spocznikow - jednosktadnikowa szybkowigzgca zaprawa naprawcza, odporna
na dziatanie siarczandw w klasie ekspozycji XWW4

- tamowanie dynamicznych wypltywow wody przez nieszczelnosci w S$ciankach -
jednosktadnikowa, szybkowiazaca, pgczniejgca zaprawa przeznaczona do zamykania miejsc
wyptywu wody,

- blokowanie doptywu wody saczacej si¢ (lzawigcej) przez nieszczelno$ci w $ciankach -
jednosktadnikowa zaprawa szybkowigzaca, peczniejaca w porach, siarczanoodporna, bez
chlorkéw, przeznaczona do uszczelniania powierzchni zawilgoconych i mato intensywnych
saczen wody,

- wypetnienie ubytkow w kregach i §ciankach betonowych - jednosktadnikowa, szybkowiazaca,
bezskurczowa, siarczanoodporna zaprawa, do stosowania w strefach statego obcigzenia woda,

- uzupetnienie ubytkéw wewnatrz studzienki - $rednioziarnista zaprawa polimerowo -
cementowa przeznaczona dla agresywnego srodowiska, odporna na dziatanie siarczanow

- uszczelnienia zaprawa naprawcza, wodoodporna i odporna na zwiazki agresywne zawarte w
Sciekach,

- wykonanie renowacji poprzez roéwnomierny natrysk zaprawy geopolimerowej na
wewnetrznej $cianie studni o gruboéci 12 mm i przyczepno$é do podioza nie mniejszej niz
IMPa ; cementacja gtowica umieszczong w osi studni, umozliwiajacg rozrzut zaprawy pod
ci$nieniem, material o odpornosci w klasie ekspozycji XWW4,

- montaz nowych stopni wlazowych (zeliwnych powlekanych).

Wilasciwosci materiatu:

- produkt wolny od cementu portlandzkiego,

- dzialanie w silnie kwa$nych srodowiskach pH > 1,

- wytrzymato$¢ temperatury sciekéw do 100°C,

- odporno$¢ materiatu na H-S i kwas siarkowy,

- produkt zgodny z normami DIN EN 1 DIN 19573-XWW4,

- oznakowanie CE,

- odpornos¢ na kwasy pH 0 (XWW4) - wytrzymatos¢ resztkowa
resztkowej,

- odporno$¢ na kwasy pH 1 (XWW4) - wytrzymato§¢ resztkowa > 75% wytrzymatosci
resztkowej.

IV

55% wytrzymatosci



Wymagania Zamawiajacego wzgledem Wykonawcy:

- urzadzenie, zabezpieczenie terenu na ktorym beda wykonywane roboty budowlane,

- utrzymanie porzadku w trakcie prowadzenia robdt oraz uporzadkowanie terenu po ich
zakonczeniu,

- zapewnienie przepompowywania $ciekOw 1 utrzymania cigglosci ich odprowadzania
podczas renowacji sieci i studni kanalizacyjnych,

- zapewnienie zrodta poboru energii,

- zgodne z obowigzujacymi przepisami zagospodarowanie odpadow,

- oznakowanie terenu prowadzenia robot zgodnie z przepisami BHP,

- dostarczenie kart technicznych zywicy i1 r¢kawa (przed przystapieniem do wykonywania
robot),

- przedstawienie opisu technologii, sprz¢tu jakim roboty beda wykonywane wraz z podaniem
nazwy producenta (przed przystgpieniem do wykonywania robot),

- dostarczenie inspekcji przedwykonawczej kanatu i studni kanalizacyjnych, wykonanej
kamerg z obrotowg glowicg (zapis na ptycie DVD w ogo6lnodostepnym formacie, ewentualnie
dostarczenie oprogramowania umozliwiajacego jego przegladania),

- dostarczenie inspekcji powykonawczej kanatu 1 studni kanalizacyjnych, wykonanej skanerem
3D do kanalizacji, umozliwiajacym przedstawienie petnego obrazu takze w formacie 2D
(zapis na plycie DVD w ogolnodostepnym formacie, ewentualnie dostarczenie
oprogramowania umozliwiajacego jego przegladania),

- przeprowadzenie badania pull-off (10 % badanych studzienek),

- przeprowadzenie przez niezalezne laboratorium badania grubo$ci $cianki i sztywnoSci
obwodowej rekawa.



